SIX=DA
SISTEMI INDUSﬁ ABACO

PORTONI SEZIONALI EVOLUTI
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IL PORTONE E COMPOSTO DAI SEGUENTI ELEMENTI:
1. SEZIONI ORIZZONTALI (IN PANNELLO D’ACCIAIO, LEGNO,ALLUMINIO);
2. PROFILI DI BASE E SUPERIORI;
3. GUARNIZIONI DI BASE E SUPERIORI;
4. CERNIERE;
5. MENSOLE PORTA ROTELLE;
6. CONSOLLE DI BASE O PARACADUTE CONTRO LA ROTTURA DELLE FUNI;
7.MANIGLIA DI SOLLEVAMENTO;
8. DISPOSITIVO DI SBOCCO PER UAZIONAMENTO MANUALE;
9.PROFILIAD “OMEGA” DI RINFORZO (OLTREAD UNA PREFFISSATA LARGHEZZA O
IN PRESENZA DI PORTA PEDONALE);
10. OBLO;
I . GRIGLIE DIVENTILAZIONE;
12. PORTA PEDONALE INSERITA;
13.SEZIONE VETRATA.
LE GUIDE SONO COMPOSTE DAI SEGUENTI ELEMENTI:
14. GUIDE CON SCORRIMENTO DELLA TIPOLOGIA ADATTA;
15. RESPINGENTI;
16.DIMA;
17. CALATE (OVE PREVISTE);
18.ROTELLE. .
IL GRUPPO MOLLE E COMPOSTO DAI SEGUENTI ELEMENT!I:
19.ALBERO;
20. GIUNTO CENTRALE;
21.STAFFE DI SOSTEGNO;
22. MOLLE;
23.TAMBURO;
24. TRAZIONE DI SICUREZZA
25.PARACADUTE MOLLE.
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SRX=DAT
SISTEMI INDUSﬁ SCORRIMENTI

PORTONI SEZIONALI EVOLUTI

. ‘ P LP > /%?/ ‘ LP
h I f_@]EP h :IEF h © h (— :EP
H SO H SD H SDi H SR hT
P ‘ Lp ‘ P \/\ /@
h ﬁ :IEF h ﬁ :EP h :I:SP h ©
H S1 H S1E H S2 H S2i
SM/SV H g

“ S3 H S3i H S3R " S4 H S4R
H = Altezza vano. L
L = Larghezza vano.
h min = Altezza architrave minima.
Hutile = Altezza utile di passaggio. i i
S = Dimensione della spalletta laterale. ‘ ‘
SM = Spazio richiesto dalla presenza del motore. N [ — ]
SV = Spazio richiesta per la presenza del verricello. o %
SP = Distanza sotto-guida dal soffitto. |
LP = Lunghezza delle guide orizzontali. T SMISV
S tot. = Ingombro massimo del portone = (larghezza portone + spazio motore + spazio spalletta). S
S tot.
Ty 9 | |
3 g$ &6 © et ) 81 8]
:'l: T ° :'l: T
Scorrimento SD - H utile Scorrimento SR - H utile
////
2 7/
1 T
& G Cl i 9 | | B

[to) o$ %
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Tl T

T

Scorrimento S1 - H utile Scorrimento SO - H utile
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SIRX=EDA

SISTEMI INDUSTRIALI SCORRIMENTI
PORTONI SEZIONALI EVOLUTI
’ . | Peso max H max. LS :gt]gg " " . Gr.adi
Scorrimenti kg. L max. —— mot(?re a [— h min. H utile S SM SV SP LP inclinaz.
traino ——— max.
SO manuale 250 3000 2500 50 H-100 75 110 H + 630
SO traino 250 3000 - 2500 95 H - 50 75 - 155 H + 630 -
SD traino 250 6000 2500 150 H-50 (1) 100 205 H + 500
SD inclinato 250 6000 - 2500 150 H-50 (1) 100 - 205 H + 500 10
SR manuale 250 6000 2500 180 H-130 (1) 100 145 H + 500
SR traino 250 6000 - 2500 225 H-50 (1) 100 - 190 H + 500 -
3680 3250 3430 260 225
S1 500 L mod H-80 100 (2) 350 200 H + 500
5580 5240 290 255
3680 3250 3430 260 180 250 225
S1/E 500 L mod H=H (1) 400 H + 500 -
5580 - 5240 290 190 260 255
500 5580 3250 5240 420 225
S2 L mod H=H 100 (2) 350 200 H + 500
700 10170 9670 520 325
S2 inclinato 500 L mod 5580 3250 5240 420 H=H 100 (2) 350 200 225 H + 500 44
S3 650 L mod 6000 6000 630 H=H 100 (3) 350 200 355 H+1100 - h
S3 inclinato 450 L mod 6000 - 6000 630 H=H 100 350 200 355 H +1100 - h 44
S3R 150 3100 3120 3120 1050 H=H 200 450 300 225 H +950 - h
S4 750 L mod 7200 - 7200 H + 450 H=H 100 350 200 - H:10 + 200 -
S4R 150 3100 3120 3120 H + 300 H=H 200 450 300 170
Note (1): PRESENZA DEL PROFILO DI RINFORZO AD “OMEGA”. | PER H UTILE VEDI TABELLA ALTEZZA UTILE DI PASSAGGIO
Oltre i 5500mm di larghezza vano e nella configurazione Stop&Go, vengono forniti dei profili di rinforzo ad omega in acciaio da 110mm. Nella configurazio-
Steel Line ne Visa con L vano fino a 4000mm. in ogni sezione vetrata € inserito un profilo di rinforzo ad L in alluminio da 55mm, per vani piu larghi e nella configura-
zione Visa/ Stop&Go, il profilo di rinforzo & ad omega da 110mm.
Alu Line Con L vano fino a 4000mm. in ogni sezione €& inserito un profilo di rinforzo ad L in alluminio da 55mm, per vani piu larghi e nella configurazione Stop&Go,
LUXOR - LUX il profilo di rinforzo € ad omega da 110mm.
Nella configurazione Stop&Go, vengono forniti dei profili di rinforzo ad omega in acciaio da 110mm. Nella configurazione Visa con L vano fino a 4000mm.
Domus Line in ogni sezione vetrata & inserito un profilo di rinforzo ad L in alluminio da 56mm, per vani piu larghi e nella configurazione Visa/ Stop&Go, il profilo di
rinforzo € ad omega da 110mm.
Wood Line Nei modelli Civic, Polis, Gara viene sempre applicato un profilo di rinforzo in alluminio da 55mm, verniciato nero Sallox. Nel modello Top viene applicato
a partire da L=4010mm.
Pegaso Line Oltre i 3000 mm di larghezza vano viene applicato un profilo di rinforzo in alluminio, da 55 mm.
Note (2): Con motorizzazione laterale (SM e SV) e superfice portone >15 mq. S min. 150 mm.
Note (3): Nello scorrimento S3 con tamburo FF-HL-164 la dimensione laterale della spalletta diventa S=120mm.
TABELLA DELL’ALTEZZA UTILE DI PASSAGGIO
Modello Configurazione Scorrimento | H utile | Motivo tecnico
Steel SECURA 615 E 495 STOP&GO S1 H-135 | CON PORTA PEDONALE INSERITA VIENE APPLICATO UN “OMEGA” DA 110MM
Line DOCK CARGO STOP&GO S1/E H-95 | CON PORTA PEDONALE INSERITA VIENE APPLICATO UN “OMEGA” DA 110MM
BASE SD H-95 | CON LARGHEZZA VANO L<=4000 PRESENZA DI “OMEGA” DA 55MM
BASE SD H-150 | CON LARGHEZZA VANO L>4000 PRESENZA DI “OMEGA” DA 110MM
BASE SR $1 H-85 | CON LARGHEZZA VANO L<=4000 PRESENZA DI “OMEGA” DA 55MM
BASE SR S1 H-135 | CON LARGHEZZA VANO L>4000 PRESENZA DI “OMEGA” DA 110MM
Alu Line LLIK(JQR BASE S1/E H-40 | CON LARGHEZZA VANO L<=4000 PRESENZA DI “OMEGA” DA 55MM
BASE S1/E H-95 | CON LARGHEZZA VANO L>4000 PRESENZA DI “OMEGA” DA 110MM
STOP&GO SD H-150 | CON PORTA PEDONALE INSERITA VIENE APPLICATO UN “OMEGA” DA 110MM
STOP&GO SR S1 H-135 | CON PORTA PEDONALE INSERITA VIENE APPLICATO UN “OMEGA” DA 110MM
STOP&GO S1/E H-95 | CON PORTA PEDONALE INSERITA VIENE APPLICATO UN “OMEGA” DA 110MM
STOP&GO SD H-150 | CON PORTA PEDONALE INSERITA VIENE APPLICATO UN “OMEGA” DA 110MM
CSILF%OP/ERRES?JS STOP&GO SR S1 H-135 | CON PORTA PEDONALE INSERITA VIENE APPLICATO UN “OMEGA” DA 110MM
STOP&GO S1/E H-95 | CON PORTA PEDONALE INSERITA VIENE APPLICATO UN “OMEGA” DA 110MM
VISA (PANNELLO DI BASE) SD H-95 | CON LARGHEZZA VANO L<=4000 PRESENZA DI “OMEGA” DA 55MM
DE;::s VISA (PANNELLO DI BASE) SD H-150 | CON LARGHEZZA VANO L>4000 PRESENZA DI “OMEGA” DA 110MM
VISA (PANNELLO DI BASE) SR $1 H-85 | CON LARGHEZZA VANO L<=4000 PRESENZA DI “OMEGA” DA 55MM
o VISA (PANNELLO DI BASE) SR S1 H-135 | CON LARGHEZZA VANO L>4000 PRESENZA DI “OMEGA” DA 110MM
VISA (PANNELLO DI BASE) S1/E H-40 | CON LARGHEZZA VANO L<=4000 PRESENZA DI “OMEGA” DA 55MM
VISA (PANNELLO DI BASE) S1/E H-95 | CON LARGHEZZA VANO L>4000 PRESENZA DI “OMEGA” DA 110MM
STOP&GO SD H-95 | CON PORTA PEDONALE INSERITA VIENE APPLICATO UN “OMEGA” DA 55MM
le?r:)ed CIVECAE(XLIS STOP&GO SR S1 H-85 | CON PORTA PEDONALE INSERITA VIENE APPLICATO UN “OMEGA” DA 55MM
STOP&GO S1/E H-40 | CON PORTA PEDONALE INSERITA VIENE APPLICATO UN “OMEGA” DA 55MM
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SISTEMI INDUSTRIALI
PORTONI SEZIONALI EVOLUTI

SCORRIMENTO SO

LT

LP

Altezza vano

Architrave

h = min. 50 in configurazione manuale

h = min. 95 con motorizzazione a traino

SP

HT

G1

HU

G3

uTt

Altezza totale vano

HU

Altezza utile di passaggio

H - 100mm in configurazione manuale

H - 50mm con motorizzazione a traino

Larghezza vano

LP

Ingombro delle guide orizzontali

H fino a 2000 LP=2630mm

H da 2010 a 2250 LP=2880mm

HT

H da 2260 a 2500 LP=3130mm

LT

Distanza di montaggio del motore a traino

H fino a 2250 LT=3400mm

H da 2260 a 2500 LT=3900mm

Ingombro laterale dello scorrimento = 75mm max.

SP

Ingombro delle guide dal soffitto

SP = (h-h min.) + 150mm

SP = (h-h min.) + 195mm con motore a traino

Sezione laterale

HT
H

G1
G3

Ingombro alto delle guide + angolare = 100mm

Ingombro a terra delle guide + angolare = 100mm

ut

Altezza utile sotto guida = HT - (SP + G2)

Sezione laterale

Vista lato interno

P1

G3

Lato esterno

Lato interno

Vista dall’alto
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SIRX=DA
SISTEMI INDUSTRIALI SCORRIMENTO SD

PORTONI SEZIONALI EVOLUTI

LT H |Altezza vano

LP h |Architrave h=min. 150mm

H

=

Altezza totale vano

L [Larghezza vano

T | LP |Lunghezza profilo a “C” (Vedi tabella)

SP

H fino a 2000 LP=2500mm

380.7 H da 2010 a 2250 LP=2750mm

H da 2260 a 2500 LP=3000mm

G2

G1 LT |Distanza di montaggio del motore a traino

H da 2000 a 2070 LT=3400mm

H da 2080 a 2500 LT=3900mm

$ [Ingombro laterale dello scorrimento = 100mm

HT
H

SP |Ingombro delle guide dal soffitto

uT

SP = (h-h min.) + 205mm

G

-

Ingombro alto delle guide + angolare = 145mm

G2 |Ingombro sotto guida orizzontale = 30mm

Ingombro sotto guida orizzontale = 100mm con “OMEGA”

G 3 G3 |Ingombro a terra delle guide + angolare = 100mm

U

=

Altezza utile sotto guida = HT - (SP + G2)

Sezione laterale

HT

Sezione laterale Vista lato interno

Lato esterno

P1

Lato interno

G3

Vista dall’alto
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SRX=EDA’ ;
SISTEMI INDUSTRIALI SCORRIMENTO SDI

PORTONI SEZIONALI EVOLUTI

H |Altezza vano

()

Architrave h=min. 150mm

=

=

Altezza totale vano

P H

L [Larghezza vano

n LP |Lunghezza profilo a “C” (Vedi tabella)
jas]

H fino a 2000 LP=2500mm

Z\%/ H da 2010 a 2250 LP=2750mm

H da 2260 a 2500 LP=3000mm

LT |Distanza di montaggio del motore a traino

L0Lxe

H da 2000 a 2070 LT=3400mm

4)6’0 H da 2080 a 2500 LT=3900mm
4

§ [Ingombro laterale dello scorrimento = 100mm

G1 SP |Ingombro delle guide dal soffitto

SP = (h-h min.) + 205mm

uT

HT
H
@

Ingombro alto delle guide + angolare = 145mm

G2 |Ingombro sotto guida orizzontale = 30mm

Ingombro sotto guida orizzontale = 100mm con “OMEGA”

G3 |Ingombro a terra delle guide + angolare = 100mm

=

UT |Altezza utile sotto guida = HT - (SP + G2)

G3

Sezione laterale

/\/ /N
ey ey
|_
T T
L
Sezione laterale Vista lato interno
S L S
Lato esterno
ol |
Lato interno
[ap]
o Vista dall’alto
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SIRX=DDA
SISTEMI INDUSTRIALI SCORRIMENTO SR

PORTONI SEZIONALI EVOLUTI

LT H |Altezza vano

LP h |Architrave

h = min. 180 con scorrimento manuale

h = min. 225 con scorrimento motorizzato

 E— HT |Altezza totale vano

< HA |Altezza profilo angolare porta guida = H+90

-

Larghezza vano

LP |Lunghezza profilo a “C” (Vedi tabella)

>
L
S
SP

H fino a 1870 LP=2000mm

obq)
G2

G1 H da 1880 a 2120 LP=2250mm

H da 2130 a 2370 LP=2500mm

H da 2380 a 2500 LP=2750mm

LT |Distanza di montaggio del motore a traino

HA
HT

H fino a 2250 LT=3400mm

uT

H da 2260 a 2500 LT=3900mm

S |Ingombro laterale dello scorrimento = 100mm

SP |[Ingombro delle guide dal soffitto

SP = (h-h min.) + 145mm

SP = (h-h min.) + 190mm con motore a traino

—

G3 G

Ingombro alto delle guide + angolare = 145mm

G2 |Ingombro sotto guida orizzontale = 20mm

Ingombro sotto guida orizzontale = 45mm con “OMEGA”

G3 |Ingombro a terra delle guide + angolare = 100mm

U

=

Altezza utile sotto guida = HT - (SP + G2)

Sezione laterale

/\/ R
< e
|_
T
T
Sezione laterale Vista lato interno
S L S
Lato esterno
ol Y
Lato interno
(42]
o Vista dall’alto
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SIRX=DDA

SISTEMI INDUSTRIALI SCORRIMENTO S1-260
PORTONI SEZIONALI EVOLUTI

LP H |Altezza vano

h |Architrave h = min. 260

=

L

h
134

Lunghezza profilo a “C”

H fino a 1870 LP=2250mm

H da 1880 a 2120 LP=2500mm

90
>
Lo
S

H da 2130 a 2370 LP=2750mm

H da 2380 a 2620 LP=3000mm

H da 2630 a 2870 LP=3250mm

H da 2880 a 3120 LP=3500mm

\/\ HT |Altezza totale vano
L [Larghezza vano
o
w
AN
O]
|_

T Hda 3130 a 3370 LP=3750mm

I l:_) H da 3380 a 3620 LP=4000mm

H da 3630 a 3680 LP=4250mm

LT |Distanza di montaggio del motore a traino

H fino a 2250 LT=3400mm

H da 2260 a 2750 LT=3900mm

H da 2760 a 3250 LT=4400mm

G3 § |Ingombro laterale dello scorrimento = 100mm

SM |Ingombro laterale motore = §+250mm

SP |Ingombro delle guide dal soffitto SP = 225mm

G

-

Ingombro alto delle guide + angolare = 145mm

. G2 |Ingombro sotto guida orizzontale = 20mm
Sezione laterale o s

Ingombro sotto guida orizzontale = 45mm con “OMEGA”

G

w

Ingombro a terra delle guide + angolare = 100mm

UT |Altezza utile sotto guida = HT - (SP + G2)

~— TN
N
< o[ @
LM X LM Y o
= a
© Y=250+300mm LA
M
X=LA-(LM-+Y)
|_
T
I
L
Sezione laterale Vista lato interno
S L S
Lato esterno
ol 4
Lato interno
[32]
o

Vista dall’alto
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SIRX=DDA

SISTEMI INDUSTRIALI SCORRIMENTO S§1-290
PORTONI SEZIONALI EVOLUTI

LP H |Altezza vano

h |Architrave h = min. 290

H

=

Altezza totale vano

L |Larghezza vano

L

o

Lunghezza profilo a “C” (Vedi tabella)

SP

H fino a 1870 LP=2250mm
H da 1880 a 2120 LP=2500mm

H da 2130 a 2370 LP=2750mm
H da 2380 a 2620 LP=3000mm

G2

H da 2630 a 2870 LP=3250mm

G1 H da 2880 a 3120 LP=3500mm
H da 3130 a 3370 LP=3750mm

H da 3380 a 3620 LP=4000mm
T '5 H da 3630 a 3870 LP=4250mm

HT

H da 3880 a 4120 LP=4500mm
H da 4130 a 4370 LP=4750mm
H da 4380 a 4620 LP=5000mm

H da 4630 a 4870 LP=5250mm

H da 4880 a 5120 LP=5500mm

H da 5130 a 5370 LP=5750mm
G3

H da 5380 a 5580 LP=6000mm

LT |Distanza di montaggio del motore a traino

H fino a 2250 LT=3400mm
H da 2260 a 2750 LT=3900mm
Sezione laterale H da 2760 a 3250 LT=4400mm

$ [Ingombro laterale dello scorrimento = 100mm

SM|Ingombro laterale del motore = §+250mm

SP |Ingombro delle guide dal soffitto SP = 225mm
G

-

Ingombro alto delle guide + angolare = 145mm

G2 Ingombro sotto guida orizzontale = 20mm

Ingombro sotto guida orizzontale = 45mm con “OMEGA”

G
UT |Altezza utile sotto guida = HT - (SP + G2)

w

Ingombro a terra delle guide + angolare = 100mm

h
h
159

LM
Y=250+-300mm

350

HT

Sezione laterale Vista lato interno

S L S
Lato esterno

P1

Lato interno

G3

Vista dall’alto
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SIRX=DDA

SISTEMI INDUSTRIALI SCORRIMENTO S1E-260
PORTONI SEZIONALI EVOLUTI

LT H |Altezza vano

LP h |Architrave h = min. 260

H

=

Altezza totale vano

L [Larghezza vano

| LP |[Lunghezza profilo a “C”

= H fino a 1870 LP=2250mm

H da 1880 a 2120 LP=2500mm

H da 2130 a 2370 LP=2750mm

>
L
S
SP

H da 2380 a 2620 LP=3000mm

obq)
G2

G1 H da 2630 a 2870 LP=3250mm

H da 2880 a 3120 LP=3500mm

H da 3130 a 3370 LP=3750mm

H da 3380 a 3620 LP=4000mm

HA
uT
HT

H da 3630 a 3680 LP=4250mm

LT |Distanza di montaggio del motore a traino

H fino a 2250 LT=3400mm

H da 2260 a 2750 LT=3900mm

H da 2760 a 3250 LT=4400mm

$ [Ingombro laterale dello scorrimento = 180mm

G3 SM |Ingombro laterale motore = §+250mm

SP |Ingombro delle guide dal soffitto SP = 225mm

G

—_

Ingombro alto delle guide + angolare = 145mm

G2 |Ingombro sotto guida orizzontale = 20mm

Sezione laterale Ingombro sotto guida orizzontale = 45mm con “OMEGA”

G

w

Ingombro a terra delle guide + angolare = 100mm

UT |Altezza utile sotto guida = HT - (SP + G2)

LM
Y=250+300mm

LM
LA

90
350

X=LA-(LM+Y)

HT

b

Sezione laterale Vista lato interno

S L S

Lato esterno
LMY

Lato interno

G3

Vista dall’alto
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SIRX=DDA

SISTEMI INDUSTRIALI SCORRIMENTO S1E-290
PORTONI SEZIONALI EVOLUTI

LP H |Altezza vano

h |Architrave h = min. 290
H

=

Altezza totale vano

L |Larghezza vano

LP |Lunghezza profilo a “C” (Vedi tabella)

SP

H fino a 1870 LP=2250mm

H da 1880 a 2120 LP=2500mm

Hda 2130 a 2370 LP=2750mm
H da 2380 a 2620 LP=3000mm

G2

H da 2630 a 2870 LP=3250mm

G1 H da 2880 a 3120 LP=3500mm
H da 3130 a 3370 LP=3750mm

H da 3380 a 3620 LP=4000mm

HT

T '5 H da 3630 a 3870 LP=4250mm

H da 3880 a 4120 LP=4500mm
H da 4130 a 4370 LP=4750mm
H da 4380 a 4620 LP=5000mm

H da 4630 a 4870 LP=5250mm

H da 4880 a 5120 LP=5500mm

H da 5130 a 5370 LP=5750mm
G3

H da 5380 a 5580 LP=6000mm

LT | Distanza di montaggio del motore a traino

H fino a 2250 LT=3400mm

H da 2260 a 2750 LT=3900mm
Sezione laterale H da 2760 @ 3250 LT=4400mm

§ |Ingombro laterale dello scorrimento = 190mm

SM|Ingombro laterale del motore = $+250mm

SP |Ingombro delle guide dal soffitto SP = 225mm
G

-

Ingombro alto delle guide + angolare = 145mm

G2 |Ingombro sotto guida orizzontale = 20mm

Ingombro sotto guida orizzontale = 45mm con “OMEGA”

G3 [Ingombro a terra delle guide + angolare = 100mm

UT |Altezza utile sotto guida = HT - (SP + G2)

S

LM

350

Y=250+300mm

HT

-

Sezione laterale Vista lato interno

S L S
Lato esterno

P1

Lato interno

G3

Vista dall’alto
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SX=DA
SISTEMI INDUSTRIALI SCORRIMENTO 82

PORTONI SEZIONALI EVOLUTI

LP

H |Altezza vano

h = min. 420mm con H max. = 4700 motorizzato

170
87.5

84

170

h=520
220
187.5

fl
h=420

h = min. 520mm con H max. = 8750

h = min. 520mm con H max. = 7700 motorizzato

H

=

Altezza totale vano

HA |Altezza profilo angolare porta guida = H+250

L |Larghezza vano

h |Architrave
h = min. 420mm con H max. = 5500
o
7]
o
O
|_

I LP [Lunghezza profilo a “C” = H+500

HA

[
]

§ |Ingombro laterale dello scorrimento = 100mm

SP |Ingombro delle guide dal soffitto

SP = 225 con portoni fino a 500Kg.

SP = 330 con portoni fino a 750Kg.

G

—_

Ingombro alto delle guide + angolare = 145mm

G3

G2 |Ingombro sotto guida orizzontale = 20mm

Ingombro sotto guida orizzontale = 45mm con “OMEGA”

G

£23

Ingombro a terra delle guide + angolare = 100mm

=

Sezione laterale UT |Altezza utile sotto guida = HT - (SP + G2)

170

150

LM LM
Y=250+300mm LA

100
350

X=LA-(LM~Y)

HT

-

Sezione laterale Vista lato interno

L S

Lato esterno

Lato interno

P1

G3

Vista dall’alto
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SISTEMI INDUSTRIALI
PORTONI SEZIONALI EVOLUTI

SCORRIMENTO S2i

h=520
137.5

h=420
87.5

Altezza vano

Architrave

h = min. 420mm con H max. = 5500

h = min. 420mm con H max. = 4700 motorizzato

h = min. 520mm con H max. = 8750

h = min. 520mm con H max. = 7700 motorizzato

H

=

Altezza totale vano

HA

Altezza profilo angolare porta guida = H+250

Larghezza vano

LP

Lunghezza profilo a “C” = H+500

Ingombro laterale dello scorrimento = 100mm

SP

Ingombro delle guide dal soffitto

SP = 225 con portoni fino a 500Kg.

SP = 330 con portoni fino a 750Kg.

G

—_

Ingombro alto delle guide + angolare = 145mm

G2

Ingombro sotto guida orizzontale = 20mm

Ingombro sotto guida orizzontale = 45mm con “OMEGA”

G3

Ingombro a terra delle guide + angolare = 100mm

U

=

Altezza utile sotto guida = HT - (SP + G2)

LM

350

LA

T
G3
Sezione laterale
/\/
(=] (=)
~ ~
< = ==
LM
o
e Y=250-300mm
|_
T
T

N

Sezione laterale

P1

X=LA-(LM~Y)

Vista lato interno

Lato esterno

G3

Lato interno

Vista dall’alto
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| ®
— £ 1= A\
SISTEMI INDUSTRIALI
PORTONI SEZIONALI EVOLUTI

SCORRIMENTO S3

Altezza vano (max. 6000mm)

h |Architrave h=min. 630mm
; # HT |Altezza totale vano
§ g; n 8 u': Pl 0 £ HA |Altezza angolare porta guida (H+h-300)
NL 2 NJ_ﬂf o] Sl= L |Larghezza vano
LP (Lunghezza profilo a “C” = (H+1100)-h
§ (Ingombro laterale dello scorrimento = 100mm
c SP |Ingombro delle guide dal soffitto
SP = 355mm
G1 |Ingombro alto delle guide + angolare = 145mm
G2 |Ingombro sotto guida orizzontale = 20mm
Ingombro sotto guida orizzontale = 100mm con “OMEGA”
G1
— G3 [Ingombro a terra delle guide + angolare = 100mm
< — T UT |Altezza utile sotto guida = HT - (SP + G2)
T D
T
G3
Sezione laterale
 N—"] M\
o
=1 o
< e
o
A
3 LM LM Y
<Ir d
= Y=250: 300mm LA M
X=LA-(LM-+Y)
o
S

HT

—_

Sezione laterale

S

Vista lato interno

L

S

Lato interno

o

; N Lato esterno N
al |

Vista dall’alto
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SRX=EDA’ ;
SISTEMI INDUSTRIALI SCORRIMENTO S3I

PORTONI SEZIONALI EVOLUTI

H |Altezza vano (max. 6000mm)

% Architrave h=min. 630mm

=2

H

=

Altezza totale vano

25 HA |Altezza angolare porta guida (H+h-300)

\9 L (Larghezza vano

LP (Lunghezza profilo a “C” = (H+1100)-h

S |Ingombro laterale dello scorrimento = 100mm

SP |Ingombro delle guide dal soffitto

SP = 355mm

—_

Ingombro alto delle guide + angolare = 145mm

G2 |Ingombro sotto guida orizzontale = 20mm

224
39
220

187.5
102.5
\
(]
9]
N

Ingombro sotto guida orizzontale = 100mm con “OMEGA”

"P\;&O G3 [Ingombro a terra delle guide + angolare = 100mm
o * UT |Altezza utile sotto guida = HT - (SP + G2)
G1
o
S
®
©
I
G3

Sezione laterale

N~ w\
o
o o
~ =
o
®
§ LM ‘ X _| LM LY
== Y=250: 300mm LA M
X=LA-(LM+Y)
o
=
|_
T
T
s L s
Sezione laterale Vista lato interno
S L S

Lato esterno

Lato interno

P1_
G3

Vista dall’alto
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SX=DA
SISTEMI INDUSTRIALI SCORRIMENTOSBR

PORTONI SEZIONALI EVOLUTI

LP o ~—" M/%\
@ }
3| ]
1
rs
,?
AP 6’(90 N
Q)
o
=)
=Y
om c
T
=
10p
o
= i
o - o
S <1
Y
o [ £ f &
S B o
< e M
T
<
T
I
S L S
G3=100

Sezione laterale

Lato esterno

Lato interno

Vista dall’alto

H [Altezza vano max. 3120mm

h |Architrave h=min. 1050mm

L |Larghezza vano 3100mm max.

S [Ingombro laterale dello scorrimento = 200mm

G2 (Ingombro sotto guida orizzontale = 30mm

G3 (Ingombro a terra delle guide + angolare = 100mm

AP |Apertura guida verticale = 90mm

LP (Lunghezza profilo a “C” = (H+950)-h

HA |Altezza angolare porta guida = H+400mm

HB |Altezza angolare porta guida = h-500mm
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SIRX=DDA

SISTEMI INDUSTRIALI SCORRIMENTO S4

PORTONI SEZIONALI EVOLUTI

Sezione laterale

350

V (\/\/_;/MM\
DD
S LM LM
<II' |
< Y=250+300mm LA M
X=LA-(LM+Y)
m ~
< T
o
T =)
G1
T
£
- S L S
Sezione laterale Vista lato interno
G3
S L S

P1

K/\/// Lato interno

Sezione laterale

G3

H |Altezza vano

h |Architrave h=H+450mm

L |Larghezza vano

S |Ingombro laterale dello scorrimento = 100mm

G1 [Ingombro alto delle guide + angolare = 145mm

G3 |Ingombro a terra delle guide + angolare = 100mm

AP |Apertura guida verticale = min. 10%

HA |Altezza profilo angolare porta guida = H+300mm

HB |Altezza profilo angolare porta guida = H-100mm

Vista dall’alto

Lato esterno
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SX=DA
SISTEMI INDUSTRIALI SCORRIMENTOS4R

PORTONI SEZIONALI EVOLUTI

LP  N—]
AP |
1 2
o %
=
o
o
<Y
N
o
T
=
10
o
=] ]
o -~ o 1 [
8 < | [ i
8 o
c ™ ®
S M
s [1®
<
68
T
<
T
T
S L S
G3
Sezione laterale Vista lato interno
S L S

| Lato esterno

—_ :

|
) y
Sezione laterale 2

Lato interno

Vista dall’alto

H |Altezza vano 3120mm max.

h |Architrave h=H+300mm

L |Larghezza vano 3100mm max.

S |Ingombro laterale dello scorrimento = 200mm

G3 [Ingombro a terra delle guide + angolare = 100mm

AP |Apertura guida verticale = 90mm max.

LP |Ingombro massimo = 170mm

HA |Altezza profilo angolare porta guida = H+400mm

HB |Altezza profilo angolare porta guida = H-200mm
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SRX=DA
SISTEMI INDUSTRIALI GRUPPIMOLLE

PORTONI SEZIONALI EVOLUTI

LATO SX LATO DX

Paracadute molle

Cono di supporto Staffa di supporto

Tamburo Sinistro ROSSO Albero portamolle — Tamburo Destro NERO

o

Molla Sinistra

Staffa di supporto laterale Destra

Flangia di carica ROSSA

Senso di carica

Gruppo molle SO

LATO SX LATO DX

Tamburo Sinistro ROSSO Tamburo Destro NERO
Albero portamolle

Cono di supporto Staffa centrale di supporto Cono di supporto

1

\
o
U

il |
)8 o

Molla Sinistra Molla Destra

Senso di carica Senso di carica

Giunto centrale

Flangia di carica NERA Flangia di carica ROSSA

Paracadute molle di sinistra Paracadute molle di destra

Schema di montaggio gruppo molle su scorrimento SD ed SR
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| ®
SR =D
SISTEMI INDUSTRIALI
PORTONI SEZIONALI EVOLUTI

GRUPPI MOLLE

LATO SX

Paracadute molle

LATO DX

__Paracadute molle

Senso di carica

Staffa di supporto laterale

Senso di carica

Staffa di supporto laterale

Cono di supporto Cono di supporto
Tamburo ROSSO Albero portamolle Tamburo NERO

Tl o I

Wil AlJEE I L \\

il = | | — : \\

fitfn 7 @"L

AIAAHAH . K/ I

\\\\\\\\\\\ LD
7}_‘ Giunto di unione per albero \_<P

portamolle
Molla Sinistra Molla Destra
Flangia di carica ROSSO Flangia di carica NERO

Schema montaggio gruppo molle su scorrimento S1-S2-S3-S4

LATO SX

Paracadute molle

Cono di supporto

Tamburo ROSSO

Molla Sinistra

Flangia di carica NERA

Senso di carica

Staffa di supporto laterale Sinistra

Albero portam

LATO DX

__ Paracadute molle

plle

Giunto di unione per albero
portamolle

Cono di supporto

Tamburo NERO

=

Molla Destra

Flangia di carica ROSSA

Senso di carica

Staffa di supporto laterale Destra

Schema montaggio gruppo molle su scorrimento S1/E
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SRX=DA
SISTEMI INDUSTRIALI GRUPPIMOLLE

PORTONI SEZIONALI EVOLUTI

LATO SX LATO DX

Staffa per paracadute Staffa per paracadute

Paracadute molle

o e Paracadute molle
Flangia di carico ROSSA Flangia di carico NERA

Cono di supporto

Tamburo NERO Cono di supporto

Staffa supporto

I

Molla Sinistra Molla Destra

Schema montaggio gruppo molle su scorrimento S3R
LATO SX LATO DX

Staffa per paracadute Staffa per paracadute

Paracadute molle

Paracadute moll
Flangia di carico ROSSA Flangia di carico NERA . ﬂ

Cono di supporto

Tamburo NERO Cono di supporto

Staffa supporto

Molla Sinistra Molla Destra

Schema montaggio gruppo molle su scorrimento S4R
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